RON

AUTOMATISCHE EINSEITIGE
KANTENANLEIMMASCHINEN

Z.BIESSE



DIE IDEALE LOSUNG
FUR DIE ERWEITERUNG
DER EIGENEN PRODUKTION

DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Produktionsprozesse,
die es gestattet, die groBtmogliche Anzahl an
Auftragen anzunehmen. Dabei missen jedoch
hohe Qualitatsstandards und die individuelle Ge-
staltung der Produkte mit schnellen und siche-
ren Lieferzeiten gewahrt bleiben, damit auch
die Ansprliche der kreativsten Architekten erfUllt
werden konnen.

BIESSE ANTWORTET

mittechnologischen Losungen, die technische
Fahigkeiten sowie Prozess- und Materialkennt-
nis unterstitzen und deren Wert hervorhe-
ben. Akron 1400 ist die Baureihe einseitiger
Kantenanleimmaschinen fur die Verarbeitung
von Rollen- und Streifenware. Kompakte Ar-
beitsgruppen, die die Justierungsarbeiten
vereinfachen, sind in verschiedenen Konfigu-
rationen entsprechend den Bearbeitungserfor-
dernissen erhaltlich.




Z BIESSE
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AKRON 1400

” ENTSPRECHEND DEN

BEARBEITUNGSERFORDERNISSEN GEBAUT.
” HOCHMODERNE TECHNOLOGIE FUR
SPITZENLEISTUNGEN.
” PERFEKTE FEINBEARBEITUNG BEI JEDER
BEARBEITUNGSART.

” MAXIMALE QUALITAT DES ENDPRODUKTS.



QUALITAT,

EIN ECKPFEILER

Der Maschinenaufbau ist ausgesprochen robust
und steif und wurde mit den modernsten Berechnungs-
und Planungswerkzeugen dimensioniert.

Das monolithische  Maschinenbett
sorgt fUr eine hohe Stabilitat und er-
moglicht der Maschine, auch in meh-
reren Arbeitsschichten zu arbeiten und
dabei den hohen Qualitatsstandard bei-
zubehalten.

Die Andriickvorrichtung mit Riemen,
serienmaRig bei der Stream B, ermdg-
licht den Durchlauf der Platte auf der
Raupe und stellt einen gleichmaRigen
Druck sicher, der auch fir sehr empfind-
liche Beschichtungen ideal ist (opt.).

v

Die robusten die direkt am Maschinenbett
befestigt sind, absorbieren vollstandig
alle wahrend der Bearbeitung erzeugten
Schwingungen.



AKRON 1400

SPITZENTECHNOLOGIE
FUR HOCHSTLEISTUNGEN

Perfekte Feinbearbeitung dank des zweimotorigen Fiige-
frasaggregat mit automatischer Aktivierung

Ein Forschungs- und
Entwicklungsteam plant hochmoderne
Losungen um den Marktanforderungen
gerecht zu werden und eine
wegweisende, zuverlassige und
leistungsstarke Technologie zu bieten.

HSD

Rotax

electrospindle

Akron  baut allen  Maschinen nur

serienmafig bei
Elektrospindeln der exklusiven Rotax-Baureihe ein. Es
handelt sich um hochqualitative Elektrospindeln, die von HSD
dem Branchenfihrer hergestellt werden. Sie garantieren hohe
Leistungsfahigkeit, kompakte Abmessungen und hdchste
Feinbearbeitungsstandards.

v

Die Vorrichtung Autoset flir Schleifmaschinen fir die auto-
matische Zentrierung des Werkzeugs in Bezug auf die Platte
verbessert die Qualitat und verringert die Ristzeiten.



AUFBRINGUNG VON KANTEN
JEDER GROSSE

Anleimaggregat fUr die automatische Anbringung von Rollen-  Vorrichtung flir das automatische Risten des Aggregats
oder Streifenkanten von 0,4 bis 12 mm. aufgrund der Kantenstérke (opt.).

Automatische Zufiihrung tiber Einzelrolle, ermdglicht den schnellen Kantenwechsel ohne Offnen der Kabinen.
Optischer Sensor zum Erkennen der richtigen Positionierung der Kante (opt.).



Vorschmelzer fiir EVA-Leim.

Losung, die allen vorrangigen Bearbeitungserfordernissen ge-
recht wird.

¥ Hohere verfligbare Leimmenge.

» Leichte Kontrolle des Leimfillstands.

Vorschmelzer gPoD mit ,Pur on demand’-Funktion fiir Polyu-
rethanleim, als Antwort auf die kompliziertesten Bearbei-
tungserfordernisse dank seiner hohen Schmelzfahigkeit.

AKRON 1400

Die Leimwanne verfligt Uber ein Vor- Kopierungssystem,
um den direkten Kontakt zwischen Rolle und Paneel zu ver-
meiden, wodurch die Qualitat des bearbeiteten Paneels ge-
schiitzt wird und ein konstantes Einleimen ohne Verschleily
der Leimwanne erlaubt wird.

Prefusore Top Melt TM10

Neues System zum Schmelzen des Polyurethan-Klebers von

oben.

¥ Vielseitige Verwendungsmaglichkeiten durch klein dimen-
sionierte Einsatze.

¥ Einfache Reinigung mit dem Schnellentleerungssystem.

¥ Hermetisch dichtes System fir eine lange Haltbarkeit des
Klebers.



UNSICHTBARES KANTENANLEIMEN

Keine Fuge, kein Leimfaden, perfekte, harmonische
Verschmelzung mit der Platte. Perfekte Kombination
aus Qualitat von Biesse und italienischem Genie.

Das auf den Umleimermaschinen erhaltliche
AirForceSystem nutzt das physikalische Prinzip
der Konvektion. Dank eines Heilluftsystems

wird die Kante perfekt an die Platte gepresst und
gewahrleistet Wasser- und Hitzebestandigkeit
sowie eine hervorragende, langfristige asthetische
Feinbearbeitungsqualitat.






10

MAXIMALE PRAZISION

Qualitat und Schnittgenauigkeit dank des Kappag-
gregats, durch das Kanteniiberschiisse am Anfang
und am Ende beseitigt werden. 2 Ausfiihrungen je
nach Bearbeitungsanforderung verfiigbar.

IN801

Optimale Aufnahme der Vibrationen,
Dank des Verbinders mit Bewegung auf
doppelter Fiihrung THK.

Das Aggregat IN801 beinhaltet
serienmanig:

» dynamisches Absaugsystem,
das den Sageblattern bei jeder
Verschiebung folgt,

» automatische Neigung
der Sageblatter.

» Gleitschuh zur Bearbeitung
der Scharnierbohrungen.




AKRON 1400

Akron 1400 bietet individuelle
Losungen, mit denen eine Verringerung
der Rist- und Bearbeitungszeiten
moglich ist.

Das dariibergelagerte Biindigfrasaggregat verringert den
Kanteniberstand am oberen und unteren Teil der Platte. Da-
mit ist die Massivholzfeinbearbeitung in einem einzigen Dur-
chgang garantiert.

Duo System ist eine Vorrichtung fir den automatischen We-
chsel zwischen der Grob- und Feinbearbeitungsfunktion.

v

Feinfrasaggregat zum Biindigfrdsen der Kante, einschlieRlich
2 Hochfrequenzmotoren und vertikalen/horizontalen Kopier-
vorrichtungen mit Drehteller.

Multiprofilwerkzeuge fiir unterschiedli-
che Kantenarten

11



QUALITATSZEICHEN

Noch nie dagewesene Produktqualitat und Verringerung
der Bearbeitungszeiten dank technologischer Losungen,
die zur Unterstiitzung der taglichen Arbeit entwickelt
wurden. Perfekte Kombination aus Technologie von Biesse
und italienischem Genie.

Die automatischen Achsen der Arbeitsaggregate besitzen
ein Lesesystem, das der Maschine erlaubt, jederzeit zu
wissen, welche Einstellung korrekt ist. Sie sind mit Motoren
mit einer Achsenpositionierungstoleranz von 1/100
ausgestattet fir maximale Bearbeitungsgenauigkeit. Die
kompakten Abmessungen bringen eine

betrachtliche Erweiterung des Anwendungsbereichs.
RUcksetzungen werden bis zu 75% verringert.






PERFEKTE FEINBEARBEITUNG
BEI JEDER BEARBEITUNGSART

Das Multifunktions-
Abrundaggregat mit zwei
Motoren gestattet das Radi-
usfrasen auch im oberen und
unteren Plattenteil sowie am
Plattenanfang-und ende.

14



AKRON 1400

v

Das Ziehklingenaggregat beseitigt et-
waige Unsauberkeiten von vorherge-
henden Bearbeitungen am oberen und
unteren Kantenbereich.

Die Achsen am Ziehklingenaggregat sor-
gen flr die automatische Positionierung
auf unendlichen Positionen je nach Dicke
der Kante (opt.).

v

Das von 0 bis 90° neigbare Nutaggre-
gat erlaubt das Nuten und Frasen auf
der unteren oder seitlichen Plattenober-
flache.

15
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MAXIMALES ERGEBNIS
DES ENDPRODUKTS

Biirstenaggregat zum Reinigen  HeiBluftaggregat fiir die Reakti-
und Polieren der Kante und der  vierung der Kantenfarbe (opt.).
Platte.

Das Leimziehklingenaggregat zum Entfernen des  Hochwertige Qualitdt auch bei High Gloss Platten und Kanten mit
LeimUberschusses auf dem oberen und unteren  Schutzfolie.

Plattenbereich ist-einzigartig am Markt. Es ist mit

4 Pneumatikzylindern fiir hdchste Feinbearbeitung-

squalitat ausgestattet.



DIE TECHNOLOGIE IM
DIENSTE DES NUTZERS
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AKRON 1400

v

¥ Einfache Handhabung und Nutzung
des Programmes.

» Schneller Ubergang zu den
verschiedenen Bearbeitungen.

¥ Intelligente Sprachsteuerung.

-

Neue Kontrolle SMART TOUCH

Eine sofortige, allgemein verstandliche
Programmierung dank des Touchscre-
en-Bedienpanels.

17
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Direkte und sofortige Koordinierung

zwischen Kundendienst und Ersatzteil-
Abteilung bei Serviceanforderungen.
Unterstiitzung der Kunden mit Personal
von Biesse in der Niederlassung
und/oder beim Kunden.

BIESSE SERVICE

¥ Installation und Start-up von Maschinen
und Anlagen.

¥ Schulungszentrum fur die Ausbildung der
Field Biesse Techniker, der Filialen, der
Handler und direkt bei den Kunden.

¥ Uberholung, Upgrade, Reparatur,
Wartung.

¥ Troubleshooting und Ferndiagnose.

¥ Upgrade der Software.

500

Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.

50

Biesse Techniker arbeiten in Tele-Service.

550

zertifizierte Servicetechniker fiir Handler.

120

mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.



Z BIESSE

Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und entwickelt direkte und konstruktive Beziehungen mit dem Kunden, um
seine Anforderungen besser zu verstehen, und um die Produkte und den Aftersales-Service zu verbessern.
Dazu hat Biesse zwei spezielle Bereiche eingerichtet: Biesse Service und Biesse Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk und ein hochspezialisiertes Team und bietet tiberall auf der Welt Kun-
dendienst und Ersatzteile fiir Maschinen und Komponenten Onsite und Online rund um die Uhr an.

BIESSE PARTS

¥ Original-Biesse-Ersatzteile und individuell 920/0
auf das Ma_SChmeande“ abgestimmte der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb
Ersatzteil-Kits. 24 Stunden bearbeitet.
¥ Unterstlitzung bei der Identifizierung des o
Ersatztells. 96 /0
o der Bestellungen innerhalb des angegebenen
¥ \ertretungen der Kurierdienste DHL, UPS Datums bearbeitet.
und GLS im Ersatzteillager von Biesse
und mehrere Abholungen taglich. 1 00

fiir die Ersatzteile zustandige Angestellte in Italien

¥ Optimierte Bearbeitungszeiten dank _
und weltweit.

des globalen und weitverzweigten
Verteilungsnetzes mit dezentralen und 500

automatisierten Lagern.
taglich abgewickelte Bestellungen. —
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TECHNISCHE
DATEN

AKRON 1400 . g
Akron 1430 mm 4550 4390
Akron 1435 mm 5160 5000
Akron 1440 mm 5610 5450
Akron 1445 mm 6040 5880

\L Geschwindigkeit
Min./Max. Plattenstarke™.___.._. 18 m/min

Min./Max. Kantenstéarke

0,4-12 mm /\

ZAHLREICHE VERFUGBARE AGGREGATE ZUM KONFIGURIEREN
DER MASCHINE JE NACH BEARBEITUNGSANFORDERUNG

Fligefrasaggregat Anleimaggregat Kappaggregat Buindigfrasaggregat Feinfrasaggregat Abrundaggregat

®w VvV FO@n

Ziehklingenaggregat Nutaggregat Flachziehklingenaggregat Aschwabbelaggregat Heilluftaggregat




AKRON 1400

DIE BIESSE BAUREIHE ZUM
KANTENANLEIMEN UND
FUR DIE FORMATBEARBEITUNG

KANTENANLEIMEN

Active Edge K60 Trim Spark Jade 200 Jade 300

KANTENANLEIMEN
|

Akron 1300 Akron 1400 Stream A Stream B

FORMAT-KANTENANLEIMEN
|

Stream B MDS Stream C

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kénnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben. Biesse Spa behilt sich das Recht vor, etwaige Anderungen
ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

A-bewerteter Schalldruckpegel (LpA) wéhrend der Bearbeitung am Bedienerplatz bei einer Maschine mit Drehschieberpumpen Lpa=86dB(A) Lwa=106dB(A) A-bewerteter Schalldruckpe-
gel (LpA) am Bedienerplatz und Schallleistungspegel (LwA) wéhrend der Bearbeitung bei einer Maschine mit Klauenpumpen Lwa=86dB(A) Lwa=106dB(A) Messunsicherheit K dB(A) 4

Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (Schallleistung) und UNI EN ISO 11202: 2009 (Schalldruck am Bedienerplatz) mit Platten-
durchlauf. Die angegebenen Gerduschwerte sind Emissionspegel und daher nicht unbedingt sichere Pegel beim Betrieb. Obwohl ein gewisses Verhaltnis zwischen Emissionspegeln und
Aussetzungspegeln besteht, kann dieses nicht zuverldssig dazu verwendet werden, um festzulegen, ob weitere SchutzmaRnahmen erforderlich sind oder nicht. Die Faktoren, die den Pegel
bestimmen, dem die Arbeitskrafte ausgesetzt sind, umfassen die Dauer der Aussetzung, die Eigenschaften des Arbeitsraums sowie weitere Staub- und Larmquellen, wie zum Beispiel die
Anzahl der Maschinen und weitere Arbeitsvorgange in der Nahe. In jedem Fall gestatten diese Informationen dem Maschinennutzer eine bessere Gefahren- und Risikobewertung.

21



IVIADE
WITH
BIESSE

DIE TECHNOLOGIE VON BIESSE BEGLEITET
DAS WACHSTUM DER STECHERT-GRUPPE

,Auf diesen Stihlen sitzt die Welt" lautet
das Firmenmotto der Stechert-Gruppe
und man darf es gerne wortlich nehmen.
Was vor 60 Jahren mit einem kleinen
Fertigungsbetrieb fiir Kinderwagen-Zier-
leisten, Mobelbeschlage und Turschlos-
ser begann, zahlt heute zu den gréften
Lieferanten von Objekt- und Birostlhlen
sowie Stahlrohrmdbeln weltweit. Hinzu
kommt seit 2017 die Kooperation mit der
WRK GmbH, einem internationalen Spe-
zialisten fur Podestkonstruktionen, Hor-
saalgestthl und Triblnensysteme, die
mit Stechert Uber die gemeinsame Ver-
triebsgesellschaft STW verbunden ist.
Fur die Verantwortlichen bei Stechert
ist diese erfolgreiche Entwicklung kein
Grund, die Hande in den SchoR zu legen.
Im Gegenteil, am Standort Trautskir-
chen investiert das Unternehmen der-
zeit kraftig, um seine Fertigung noch ef-
fizienter und profitabler zu gestalten. Bei
der Suche nach einem neuen Maschi-
nenpartner fiel die Wahl der Betriebsver-
antwortlichen auf den italienischen Her-
steller Biesse. ,Fir das Projekt haben wir
Maschinen ausgewahlt, die bereits eini-
ge Optionen beinhalten und schon fir
Automations-Features vorbereitet sind’,
erlautert Roland Palm, Gebietsverkaufs-
leiter bei Biesse. Es wurde ein effizienter

STECHERT.DE

Produktionsablauf geschaffen, wodurch
die Mitarbeiter bereits nach einer kurzen
Einarbeitungsphase die volle Leistung
bringen konnten.

Am Anfang der Produktion steht die
Plattensage ,\WNT 710". ,Denn’, erklart
Schreinermeister Martin Rauscher, ,wir
wollen auch 590 Meter groRe Platten
verarbeiten kdnnen, um unseren Ver-
schnitt maoglichst gering zu halten.”
Die normalen rechteckigen Platten
flr Tische oder Wandpaneele werden
mit der ,Air-Force-System"Technolo-
gie direkt zur Kantenanleimmaschine
,Stream” gebracht. Die Biesse Kan-
tenanleimmaschine verflgt Uber ein
Aggregat, das beschichtetes Kanten-
material nicht mehr mit einem Laser-
strahl, sondern mit HeiBluft aktiviert,
um sogenannte Nullfugen zu erhalten.
,Die Qualitat steht dem Laser-System in
nichts nach, im Gegenteil: Bei einer An-
schlussleistung von 7,5 kW fallen viel ge-
ringere Kosten pro Laufmeter an*, betont
der Biesse Gebietsverkaufsleiter.

,Wir wollen auch geriistet sein, wenn
wir selber Beldage verpressen und des-
wegen Platten kalibrieren mussen”,
meint Martin Rauscher. ,Das gleiche
gilt nattrlich fir massives Holz und fur
Multiplex-Platten, die

einen Feinschliff bendtigen, bevor sie
auler Haus lackiert werden. Die Schleif-
maschine ,S1" von Biesse ist auf beide
Schliffarten ausgelegt. Um den Anforde-
rungen der Zukunft gerecht werden zu
konnen, stehen in der Trautskirchener
Werkhalle auch zwei CNC-gesteuerte
Bearbeitungszentren von Biesse: eine
,Rover C 965 Edge" und eine ,Rover A
1332 R’, die sich optimal erganzen.

Die Stechert-Gruppe will kiinftig auch
verstarkt innovative Lésungen fir den
Innenausbau mit kompletten Syste-
men flir Wande, Decken, Béden und
Podeste vertreiben. Zum Plattenauftei-
len hat die Gruppe eine ,Sektor 470" ge-
kauft. Fir die weiteren Bearbeitungen
fir Geometrie, Nut und Feder sowie
Bohrungen und Flachen-Einfrasungen
gibt es zwei Biesse Bearbeitungszen-
tren, eine ,Arrow" fir Nesting-Anwen-
dungen, eine ,Rover B 440" und seit
Neuestem auch eine 5-Achs-Maschi-
ne, das Bearbeitungszentrum ,Rover C
940 R’, um vor allem dreidimensional
geformte Wand- und Deckenpaneele
herstellen zu kénnen.

Quelle: HK 2/2074



LIVE — =
THE EXPE

Vernetzte Technologien und optimaler
Service fiir maximale Effizienz

und Produktivitat, die dem Kunden
neue Moglichkeiten eroffnen.

ERLEBEN SIE DIE ERFAHRUNG
DER BIESSE GROUP AUF UNSEREM
INTERNATIONALEN CAMPUS.

Z BIESSEGROUP
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