Ablang- und Gehrungs-Kreissage Typ Z2S 135
und Typ ZS 170

Fiir Holz, Kunststoffe,
Aluminium

Diese beiden Maschinentypen dienen
zum Abléngen, sowie flr horizontale
Gehrungsschnitte. Der Antrieb mit Sdge-
blatt lduft in einem mit 4 Kugelblichsen
gelagerten Fiihrungsarm, welcher fir
Gehrungsschnitte beidseitig bis 45°
schwenkbar ist. Flir Spitzgehrungen
kann das Ségeblatt nach rechts unter
45° bis ca. 20° geschwenkt werden.
Nachstellbare Festanschlége ftir 90° und
45°, Zwischengehrungen nach gut ab-
lesbarer Skala.

Die untere Sdgeblattschutzhaube ist an
eine Absaugung anschlieBbar.

Anderungen, die dem
tech. Fortschritt dienen,
bleiben vorbehalten.
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Ablang- und Gehrungs-Kreissédge Typ ZS 135
und Typ ZS 170

Abléng- und Gehrungskreissédge Typ ZS 135
mit Rollenbahn/Léngenanschlag Typ RLHK,
rechtsseitig

Technische Daten fiir Typ ZS 135 bzw. ZS 170 Lieferbares Zubehér
— HM-Kreissdgeblatt fir Alu

Drehstrom-Bremsmotor ..................... 2 kW 400 Volt und Kunststoffe:
Sédgeblattdurchmesser.............. Typ ZS 135: 350 mm 350 x 3,5 x 40 mm 108 Z neg fiir Typ ZS 135

Typ ZS 170: 420 mm 420 x 3,8 x 40 mm 100 Z neg fir Typ ZS 170
Ségeblattbohrung ................... Typ ZS 135:30/40 mm — HM-Kreisségeblatt fiir Holz:

Typ ZS 170: 40 mm 350 x 4,0 x 40 mm 42 WZ neg fir Typ ZS 135
Ségeblattdrehzahl ca. .............. Typ ZS 135: 3800 U/min 350 x 3,2 x 40 mm 72 WZ neg fir Typ ZS 135

Typ ZS 170: 3500 U/min 420 x 4,0 x 40 mm 48 WZ neg fir Typ ZS 170
Absaugstutzendurchmesser ..............ccccceenee... 95 mm 420 x 3,5 x 40 mm 84 WZ neg fiir Typ ZS 170
Maschinengewicht ohne Sténder ca. ............. 105 kg — Hydraulische Vorschubbremse

— Pneumatische Ségeblattspriiheinrichtung
(fir Aluschnitte)
Arbeitsbereiche fiir Typ ZS 135 bzw. ZS 170 - Pneumatische Materialspannung
(beidseitig von oben wirkend)

Schnitt-Breite bei 90° .............. Typ ZS 135: 430 mm — Maschinenstdnder aus Stahiblech

Typ ZS 170: 410 mm — 3 kW-Motor, 400 Volt
Schnitt-Breite bei 45° ............... Typ ZS 135: 300 mm — Spénefangsack

Typ ZS 170: 290 mm — Lasereinrichtung zum Anzeigen der Schnittfuge,
Schnitt-HERe ......ceeeeeeeeeereenn. Typ ZS 135: 135 mm gfnsfsl/éb%  olanseice fir horizontale

. = DIgi 1 Z€el! u 1Zi
Typ 25 170: 170 mm Wg;keleinstellung J
. — Elektro-motorische Winkeleinstellung Giber

Lieferumfang . Positioniersteuerung
~ Abléng- und Gehrungskreissége Typ ZS 135 oder - Ldngenanschlag-Rollenbahnen und Zufuhr-Rollen-
— Abléng- und Gehrungskreissége Typ ZS 170 bahnen, 300 mm breit, von 2 bis 6 mtr. Ldnge mit

verschiedenen Anschlagsystemen.
Siehe dazu gesonderten Prospekt oder Preisliste

GRAULE Maschinenbau GmbH

Robert-Bosch-StraBe 7, D-73431 Aalen
Tel. (+49) 07361 49511, Fax (+49) 07361 49521, info@graule.de, www.graule.de
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Abling- und Gehrungskreissédge Typ Z2S 200 N
und Typ ZS 200

Fiir die Aluminium-, Kunststoff-
und Holzbearbeitung

Die Abldang- und Gehrungskreissdge
Typ ZS 200 N bzw. Typ ZS 200 ist eine
kompakte und Ubersichtliche
Sége zum Bearbeiten von groB3-
formatigen Querschnitten.

Diese Maschine zeichnet sich durch _
folgende Eigenschaften aus: '

- Ubersichtlichkeit beim Schneid-
vorgang durch oben angeordnetes Ségeblatt.
— Extrem groBer Schnittbereich bei kompaktem und
stabilem Aufbau. »

- Kréftiger 5 kw-Drehstrom-Motor mit automatischer Abbildung Typ ZS 200 N

Stern-Dreieck-Anlaufschaltung
— Schnelle Gehrungseinstellung in zwei bzw. einer Ebene:
Horizontaler Gehrungsbereich von 45° — 90° — 25°
Vertikaler Gehrungsbereich von ca. 60° — 90° — 30°
(nur Typ ZS 200 N)
Spitze Winkel unter 45° einstellbar.
— Doppelgehrungsschnitte (Schifterschnitte) bei Typ ZS 200 N.
— Nachstellbare Festanschlédge bei 90° und 45°.
— Zwischengehrungen nach gut ablesbaren Skalen einstellbar.
— Maschine ist Gber die untere Sdgeblattschutzhaube an eine
Absaugung anschlieBbar.
— Mit einem Hubwagen kann die Maschine verfahren werden.
— Maschine auch auf Fahrgestell mit integrierten Rollenbahnen lieferbar.
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Technische Daten Typ ZS 200 N und Typ ZS 200

Motor (mech. Bremse)...........ccooceevvcueennn. 5 kw 400 V
bzw. fir Aluberarbeitung............cccoceeuen. 3 kw 400 V
Ségeblattdurchmesser ............cccovcveveiiinnnn.. 520 mm
Sageblattbohrung ..........cocoveiviiiiiiiieieean, 50 mm
Ségeblattdrehzahl ...............cceeveviieininn.. 2800 U/min
SchlauchanschluBB ...............ccccoviiieiiiiiiiianns 100 mm
GeWIChE Ca. .. 300 kg
Schnittbreite bei 90° ............ccoveiiiiiiiiiiian 420 mm
Schnittbreite bei 45° geschwenkt ................... 295 mm
Schnitthéhe bei 90° ............coeveiiiiiiiiieaan, 200 mm
Schnitthéhe bei 45° geneigt 200 N) ................. 140 mm
Lieferumfang

— Ablédng- und Gehrungskreissdge Typ ZS 200 N bzw.
Typ ZS 200 mit Maschinensténder und bei Typ ZS 200 N
Neigungswinkeleinstellung tiber Handkurbel und
Schneckengetriebe.

— Abléng- und Gehrungskreissédge Typ ZS 200 N-F bzw.
200 F mit fahrbarem Untergestell und Rollenbahnen
links und rechts.
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Abbildung oben:
Abldng- und Gehrungskreissdge Typ ZS 200 N-F, fahrbar
1,5 m Rollenbahnen links und rechts

Anschlagschieber und Skala links

Gesamtldnge 4,1 m, Gewicht 490 kg

Abbildung links: (Fir die Aluminiumbearbeitung)

Ablédng- und Gehrungskreissdge Typ ZS 200 N mit Zubehér:

— hydraulische Vorschubbremse
Ségeblattspriheinrichtung

— pneumatische Materialspannung
- Querlineal

Lieferbares Zubehér

— HM-Kreissdgeblatt fiir Holz
520 x 4,4 x 50 mm 60 WZ neg

— HM-Kreissédgeblatt fir Alu und Kunststoffe
520 x 4,4 x 50 mm 120 Z neg

— Hydraulische Vorschubbremse, verhindert das Hinein-
ziehen des Sageblattes in das Schnittgut.
Bei Alubearbeitung unbedingt erforderlich, bei Holzbe-
arbeitung empfehlenswert.

— Pneumatische Materialspannung
(zwei Pneumatikzylinder von oben wirkend)

— Ségeblattspriheinrichtung (far Aluschnitte)

— Querlineal (Hilfsanschlag fir extreme Winkelschnitte)

— Spénefangsack

— Lasereinrichtung zum Anzeigen der Schnittfuge,
einstellbar

- Digitale Winkelanzeige fir horizontale und vertikale
Winkeleinstellung

— Elektro-motorische Winkeleinstellung tiber Positionier-
steuerung

— Zufuhrrollenbahnen und Ldngenanschlége in leichter
und schwerer Ausfihrung

GRAULE Maschinenbau GmbH

Robert-Bosch-StralBe 7, D-73431 Aalen

Tel. (+49) 07361 49511, Fax (+49) 07361 49521, info@graule.de, www.graule.de




Ablang- und Gehrungs-Kreissédge Typ ZS 135 N
und Typ ZS 170 N

Fiir Holz, Aluminium
und Kunststoffe

Diese beiden Maschinentypen dienen zum
Abléngen, sowie flr horizontale und vertikale
Gehrungsschnitte.

Auch Doppelgehrungen sind mdéglich.

Der Antrieb mit Sdgeblatt lduft in einem mit

4 Kugelblichsen gelagerten Fiihrungsarm,
welcher fiir Gehrungsschnitte beidseitig bis
45° schwenkbar ist. Fir Spitzgehrungen kann
das Sédgeblatt nach rechts unter 45° bis

ca. 25° geschwenkt werden.

Zusétzlich lasst sich der Sdgekopf einseitig
nach links von 90° bis 45° neigen.
Nachstellbare Festanschldge flr 90° und 45°.
Zwischengehrungen nach gut ablesbaren
Skalen.

Die untere Sédgeblattschutzhaube ist an eine
Absaugung anschlieBbar.

Abléng- und Gehrungskreis-
sdge Typ ZS 170 N

Anderungen, die dem
tech. Fortschritt dienen,
bleiben vorbehalten. Ce
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Abléng- und
Gehrungskreissédge
Typ ZS 170 N
Technische Daten fiir Typ ZS 135 N bzw. ZS 170 N Lieferbares Zubehér
— HM-Kreissédgeblatt fir Alu und Kunststoffe:
Drehstrom-Bremsmotor .......................... 2kW 400 V .
Ségeblattdurchmesser ............ Typ ZS 135 N: 350 mm 350 3,5 x 40 mm 108 Z neg f ur Typ ZS 185N
Tyo ZS 170 N: 420 mm 420 x 38 x40 o 100 2 neg flr Ty 25 170N
5 . - -Kreissédgeblatt fir Holz:
Sédgeblattbohrung...........cc...... %g gg ;(;g x 30/38 rmnz 350 x 4,0 x 40 mm 42 WZ neg fiir Typ ZS 135 N
Ségeblattdrehzahl................... Typ ZS 135 N: 3800 U/min 520X 3,2x 40 mm 72 WZ neg fir Typ ZS 135 N
Typ ZS 170 N: 3500 U/min 420 x 4,0 x 40 mm 48 WZ neg fL.{r Typ ZS 170 N
Absaugstutzendurchmesser....Typ ZS 135 N: 90 mm 420 x 3’.5 x40 mm 84 WZ neg fur Typ ZS 170 N
Typ ZS 170 N: 95 mm - Hydraulls_che Vorschubbremse' . .
Maschinengewicht ohne Sténder ca 105 kg — Pneumatische Ségeblattspriheinrichtung (fiir Aluschnitte)
""""""" — Pneumatische Materialspannung (beidseitig von oben
wirkend)
Arbeitsbereiche fiir Typ ZS 135 N bzw. ZS 170 N — Maschinenstédnder aus Stahlblech
Schnitt-Breite bei 90° .............. TIpZS185N: 460 mm gkgf\;/\f/;%tog;ctgo v
Typ ZS 170 N: 450 mm panerangs o o
Schnitt-Breite bei 45° .............. Typ ZS 135 N: 320 mm ~ Maschine Uber Handrad beidseitig neigbar, links bis 457,
Tyo ZS 170 N© 310 mm rechts bis ca. 60° (nur Typ ZS 170 N)
Schnitt-Héhen: yp ’ - Neigungsverstellung von vorn
Ségeblatt sen k'r echt Typ ZS 135 N: 135 mm — Lasereinrichtung zum Anzeigen der Schnittfuge,
Typ ZS 170 N: 170 mm einstellbar o .
Sigeblatt 45° geneiat Tvo 7S 135 N- 92 mm — Digitale Winkelanzeige fir horizontale und vertikale
g g Gl e 7¥ P 75 170 N 115 mm Winkeleinstellung
yp ’ — Elektro-motorische Winkeleinstellung tber
Positioniersteuerung
— Langenanschlag-Rollenbahnen und Zufuhr-Rollen-
Lieferumfang bahnen, 300 mm breit, von 2 bis 6 mtr. Ldnge
— Abldng- und Gehrungskreissdge Typ ZS 135 N oder mit verschiedene Anschlagsystemen.
— Abldng- und Gehrungskreissdge Typ ZS 170 N Siehe dazu gesonderten Prospekt oder Preisliste
Robert-Bosch-StraBe 7, D-73431 Aalen
Tel. (+49) 07361 49511, Fax (+49) 07361 49521, info@graule.de, www.graule.de
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Ablidng- und Gehrungs-Kreissédge Typ ZS 170 N
und Typ ZS 200 N

Fiir die Aluminiumbearbeitung

Abb: Abléng- und
Gehrungs-Kreissdge
Typ ZS 170 N

Die Abléng- und Gehrungskreissdgen Typ ZS
170 N und Typ ZS 200 N werden in der hier
abgebildeten Ausstattung vorwiegend in der
Aluminiumprofilbearbeitung eingesetzt. Die
Maschinen zeichnen sich durch folgende Ei-
genschaften aus:

- Ubersichtlichkeit beim Schneidvorgang
durch oben angeordnetes Sédgeblatt.

— GroBer Schnittbereich.

— Gehrungseinstellung in zwei Ebenen:
Horizontaler Gehrungsbereich:

Typ ZS 170 N: 45° - 90° — 25° (Spitzwinkel)
Typ ZS 200 N: 45° — 90° — 25° (Spitzwinkel)
Vertikaler Gehrungsbereich:

Typ ZS 170 N: 60° - 90° — 45°

Typ ZS 200 N: 60° - 90° — 30° (Spitzwinkel)

— Doppelgehrungsschnitte (Schifterschnitte)
mdglich.

— Nachstellbare Festanschléage bei 45°und
90°. Zwischengehrungen nach gut ables-
baren Skalen einstellbar.

— Die untere Ségeblattschutzhaube ist an
eine Absaugung anschlieBbar.

— Der Maschinentyp ZS 200 N ist mit einem
Hubwagen verfahrbar.

Anderungen, die dem tech. Fortschritt dienen,
bleiben vorbehalten. 014
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Ablédng- und Gehrungskreissédge Typ ZS 1770 N
ausgestattet mit Sdgeblattspriiheinrichtung,
pneumatischer Materialspannung und
Querlineal zum Schneiden von spitzen Winkeln.

Technische Daten Typ ZS 170 N

Drehstrom-Bremsmotor ...........ccccceeeeenn. 400 V
Leistung S6 — 40% ED..........ccceeevecieeaeae. 2 kW
Ségeblattdurchmesser ............ccccovueeeenn... 420 mm
Ségeblattbohrung ........ccccccoveecoeeercenenanen. 40 mm
Ségeblattdrehzahl ............ccccovevveeneenn. 3500 U/min
Absaugstutzendurchmesser ...................... 95 mm
Maschinengewicht ohne Stander ............. 100 kg
Schnittbreite bei 90° .........ccvevceveveeeiene 450 mm
Schnittbreite bei 45° geschwenkt ............. 315 mm
Schnitthéhe bei 90° .........cceveevccieveeen, 170 mm
Schnitthéhe bei 45° geneigt ..................... 115 mm
Lieferumfang

Abldng- und Gehrungskreissédge Typ ZS 170 N

Lieferbares Zubehér

— HM-Kreissdgeblatt fir Alu und Kunststoffe
420 x 3,8 x 40 mm 100 Z neg.

— Hydraulische Vorschubbremse

— Pneumatische Materialspannung

— Pneumatische Sédgeblattspriheinrichtung

— Maschinensténder aus Stahlblech

- 3 kW Motor, 400 Volt

— Querlineal zum Schneiden von spitzen Winkeln

— Maschine Gber Handrad beidseitig neigbar

— Zufuhr-Rollenbahnen und Léngenanschldge in leich-
ter und schwerer Ausfihrung

— Digitale Winkelanzeige fir horizontale und
vertikale Winkeleinstellung

Maschine (ber Handrad (Schneckengetriebe) ge-
neigt und mit hydraulischer Vorschubbremse
(verhindert das Hineinziehen des Sédgeblattes in das
Schnittgut, bei Alubearbeitung unbedingt erforder-
lich).

Technische Daten Typ ZS 200 N

Drehstrom-Bremsmotor............cccccecuuun.... 400 V
Leistung S6 —40% ED.........ccccccovvoieveeanen. 3 kW
Ségeblattdurchmesser............ccoeeeecevnenes 520 mm
Ségeblattbohrung ..........cccooeveveeeesceeennen. 50 mm
Ségeblattdrehzahl ...........cccccooveeveenenne. 2800 U/min
Absaugstutzendurchmesser.................... 100 mm
Maschinengewicht .............ccccccvieveeennenn. 300 kg
Schnittbreite bei 90° .........cccccveveeceeeeirennn 420 mm
Schnittbreite bei 45° geschwenkt.............. 295 mm
Schnitthéhe bei 90°............cccceeevecveveeeene 200 mm
Schnitthéhe bei 45° geneigt ...................... 140 mm
Lieferumfang

Abldng- und Gehrungskreissédge Typ ZS 200 N mit
Maschinenstdnder und Neigungswinkeleinstellung
tiber Handkurbel und Schneckengetriebe.

Lieferbares Zubehor

— HM-Kreisségeblatt fir Alu und Kunststoffe
520 x 4,4 x 50 mm 120 Z neg.

— Hydraulische Vorschubbremse

— Pneumatische Materialspannung

— Pneumatische Sadgeblattspriheinrichtung

— Querlineal zum Schneiden von spitzen Winkeln

— Zufuhrrollenbahnen und Ldngenanschlége in
leichter und schwerer Ausfihrung

— Digitale Winkelanzeige fdr horizontale und verti-
kale Winkeleinstellung

GRAULE Maschinenbau GmbH

Robert-Bosch-StralBe 7, D-73431 Aalen

Tel. (+49) 07361 49511, Fax (+49) 07361 49521, info@graule.de, www.graule.de
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